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Description 

La presents invention a trait h un proc^d6 de 
decoration par sublimation d'une encre sur toute la 
surface d'un objet, quelle que soit sa forme (voir 5 
EP-A-0014615). Le demandeur est propri^taire 
d'une demande de brevet EP-A-0451067 qui d^crit 
un precede pour le transfert par sublimation d'un 
dessin imprim^ sur une feuille de papier et une 
machine pour sa mise en oeuvre. A la suite de io 
differents essais, il a ete remarque que la decora- 
tion des objets de formes courbes. spheriques, ou 
ovoVdes entraTnait certains inconv^nients lors de la 
mise en place de la feuille papier. Ces inconv^- 
nients resident'essentiellement dans le fait que la is 
feuille papier ne supporte aucune deformation sui- 
vant ses axes principaux. Cette contrainte provo- 
que des irrdgularites dans le recouvrement de I'ob- 
jet par la feuille papier. 

Ces irregularltes sont dues au fait que la feuille 20 
papier se plisse ou se froisse lors de sa mise en 
place par le vide autour de Tobjet a decorer. Au 
moment de la sublimation, ces plis se transf^rent 
sur la surface de I'objet, provoquant une deteriora- 
tion de la qualite du dessin reproduit. 25 

Cette deterioration se traduit soit par une dis- 
continuite du decor, soit par des portions de dessin 
decalees les unes par rapport aux autres, affectant 
la qualite du decor reproduit. 

En conclusion, la feuille de papier a sublimer 30 
couramment utilise dans ce precede de decoration 
empeche done de realiser par traitement les objets 
de formes spheriques, courbes ou ovoVdes. 

C'est k cet inconvenient qu*entend plus specia- 
lement remedier la presente invention. 35 

Le precede sulvant invention se caracterise en 
ce qu'il consiste : 

- a utiliser comme support d^encre sublimable 
un materiau suffisamment extensible et per- 
meable k I'air pour pouvoir s'adapter h la 40 
forme de I'objet k decorer sans risque de 
deterioration du decor a sublimer ; 

- a envelopper I'objet dans le support d'encre 
sublimable afin que toutes ses faces soient 
recouvertes ; 45 

- a placer I'ensemble dans une machine sous 
vide connue en soi qui est elle-meme intro- 
duite dans un espace chaud pour provoquer 
le transfert du decor sur toute la surface de 
I'objet k decorer. 50 

Le precede de decoration suivant I'lnvention 
est mis en oeuvre grace k un support d'encre 
realise en un materiau extensible comme par 
exemple un tissu, un tricot, ou une feuille de matie- 
re non tissee. 55 

Ce materiau extensible est recouvert sur I'une 
de ses faces d'une encre sublimable representant 
le decor k transferer. L'objet de forme quelconque. 



est enveloppe dans le materiau extensible de ma- 
niere que la face recouverte d'encre soit directe- 
ment en contact avec les faces k decorer dudit 
objet. Ainsi, lorsque Tobjet comporte des formes 
courbes ou spheriques, le materiau extensible s'al- 
longe suivant ses axes geometrlques de maniere k 
envelopper parfaitement la surface de I'objet. Le 
materiau extensible est plaque sans pli et sans 
frolssement sur I'objet lors de la mise sous vide de 
la machine k sublimer decrite dans la demande 
EP-A-0451067 du demandeur. 

Apr^s sublimation, on remarque que le trans- 
fert du decor sur les surfaces courbes, spheriques 
ou ovoVdes de I'objet est d'une regularite et d'une 
Constance remarquable. 

Revendlcatlons 

1. Precede de decoration de la surface d'un objet 
par sublimation d'encre, caracterise en ce qu'il 
consiste : 

- a utiliser comme support d'encre subli- 
mable un materiau suffisamment extensi- 
ble et permeable k I'alr pour pouvoir 
s'adapter k la forme de I'objet k decorer 
sans risque de deterioration du decor k 
sublimer ; 

- a envelopper I'objet dans le support 
d'encre afin que toutes ses faces soient 
recouvertes ; 

- et a placer I'ensemble dans une machine 
sous vide connue en sol qui est elle- 
meme introduite dans un espace chaud 
pour provoquer le transfert du decor sur 
toutes les faces de I'objet k decorer. 

2. Support d'encre sublimable pour la mise en 
oeuvre du precede suivant la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il est constitue, en combi- 
naison, d'un materiau extensible tel qu'un tis- 
su, un tricot, une feuille de matiere non tissee 
et d'encre sublimable. 

Claims 

1. A process for the decoration of the surface of 
an object by the sublimation of ink, character- 
ized in that it comprises: 

- using as a support for sublimable ink a 
material sufficiently extensible and per- 
meable to air that it can be adapted to 
the shape of the object to be decorated 
without risk of deterioration to the deco- 
ration which is to be sublimed; 

- enveloping the object in the ink support 
such that all its faces are covered; 

- placing the assembly under vacuum in a 
known machine which is itself introduced 
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into a hot region in order to instigate the 
transfer of decoration on to all the faces 
of the object to be decorated. 

2. A support for sublimable ink for the perfor- 
mance of the process according to claim 1, 
characterized in that it comprises in combina- 
tion an extensible material such as a cloth, a 
knitted fabric or a sheet of non-woven material, 
and sublimable ink. 

PatentansprUche 

1. Verfahren zur Dekoration der OberflSche eines 

Gegenstandes durch Sublimation einer Tinte. is 
dadurch gekennzeichnet, dafi es umfaflt: 

- Verwenden eines in ausreichendem 
Mafle dehnbaren und luftdurchlSssigen 
Materials als Trager der sublimierbaren 
Tinte, damit sich dieses Material an die 20 
Form des zu verzierenden Gegenstandes 
ohne die Gefahr einer Beschadigung der 

zu sublimierenden Verzierung anpassen 
kann; 

- Einwickein des Gegenstandes in den 25 
Trager der Tinte, damit alle seine Fla- 
chen abgedeckt sind; 

- und Einsetzen der Anordnung in eine un- 
ter Vakuum stehende Vorrichtung, die als 
solche bekannt ist und selbst in einen 30 
warmen Raum zum HerbeifQhren des 
Ubergangs der Verzierung auf alle Fla- 
chen des zu verzierenden Gegenstandes 
eingefuhrt wird. 

35 

2. Trager fur sublimierbare Tinte zum Durchfuh- 
ren des Verfahrens nach Anspruch 1 . dadurch 
gekennzeichnet, daS dieser in Kombination aus 
einem Matial, das so wie ein Gewebe, ein 
Strickstoff, eine Bahn aus einem nichtgeweb- 40 
ten Material dehnbar ist, und aus sublimierba- 
rer Tinte gebildet ist. 
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